BEST AVAILABLE COPY 



L EUTSCHE S 




PATENTAMT 



AUSLEGESCHRIFT 1092186 



D27566X/39a 

ANMELDETAG: 7. MARZ 1958 

BEKANNTMACHUNG 
DER ANMELDUNG 
UND AUSGABE DER 
AUSLEGESCHRIFT: 



3. NOVEMBER 1960 



15 



Es ist bekannt, bei der ;Herstellung von Hohl- 
pronlen z. B. Rohrcn, aus thermoplastischem Kunst- 
stoff wte Polwinylchlorid, Extruder zu verwenden. 
die zwei oder mehr Schhecken aufweisen, wodurch 
eine 'gleichmaBige Forderwirkung und eine besserc^ 5 
Hoinogenisierung des KunststofTes erreicht werden 

son. ' ■ . . , . 

Es ist auch eine Vorrichtung bekanntgeworden, bei 
der ein Hohlzvlinder, der inncn und auBen nut 
Schneckengangen versehen ist und durch einen wei- 10 
teren Hohlzvlinder von der im Inneren laufenden 
Schnecke abgetrennt ist, verwendet wird. Hierbei er- 
folgt die Zufuhrung des KunststofTes durch zwei von- 
einander getrennte Aufgabevorrichtungen. 

Ferner ist bekanntgeworden, urn einen feststehen- 
den Dorn eine hohle PreBschnecke anzuordnen, wobei 
dieUmflache des feststehenden Domes oder dielnnen- 
flache der sich drehenden hohlen PreBschnecke gleich- 
falls mit Schneckengangen versehen ist. Hierbei wird 
die KunststofTmasse an der Zufiihrstellc durch Oft- *> 
nungen in der Wandung der hohlen Prcflschnccke hin- 
durch dem Knetbereich des gleichfalls als 1 reli- 
schnecke ausgebildeten Domes zugcleitet. Lin em- 
wandfreier Druckausgleich, der eine gleichmaB,ge 
: - Forderung bewirkt, wie es bei der Rohrherstellung * D 
! erforderlich ist, wird aber hier nicht gewahrleistet. 
f GemaB der Erfindung wird nun eine Schnecken- 
i pres^e der zuletzt erwahnten Art in der Weise ver- 
| bessert daB der mit den Schneckengangen versehene 
' Hohlzvlinder auch auBerhalb des Bereichs der Auf- 30 
gabevorrichtung zwischen alien weiteren Schnecken- 
Kangen mit Durchbrechungen versehen 1st. Weiterhin 
kann der Dorn im Plastifizierungsbereich nut 
Schneckengangen versehen sein, wobei der mit 
Schneckengangen versehene Hohlzylinder gegen das 35 
Austragsende hin einen hohlzylindrischen Ansatz 
aufweist, der auBen und innen Schneckengange tragt 
und auf dem glatten Teil des Domes umlauft. 

Hierdurch wird ein Druckausgleich unter gleicn- 
zeitiger guter Homogenisierung des KunststofTes er- <o 
reicht da der KunststofT nunmehr die Moghchkeit 
hat, an jeder Stelle des Zylinders von auBen nach 
innen oder umgekehrt zu wandern, wodurch der 
Druckausgleich und die ausgezeichnete Homogenisie- 
rung zustande kommt. Zu- und Al}fluB eines Kuhl- 45 
mittels konnen hierbei am hinteren Ende der 
Schneckenpresse erfolgen. 

Der durch die Vorrichtung erreichte ruluge Mutt 
des KunststofTes, der eine n ghsicfcmafli gen Aufbau der 
' KunststofTrohre bedingt, bringt cinfwcscntlichc vcr- so 
besserung der Festigkeit. Hierzu tragt auch die durch 
die Vorrichtung erreichte Homogenisierung des Kunst- 
stofTes bei. . . , 
In den Fig. I und II sind Ausfuhrungsbeispiclc der 



Schneckenpresse mit zwei konzentrisdi 
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Schneckenpresse gemafl der Erfindung im Schnitt dar- 
sjestcllt. 

& Fig I zeigt das f^ctct^nrfp Hehause J— der 
Schneckenpresse, den festst ehenden Innen dorn 2 und 
die als umlaufenden Hohlzvlinder ausgebildete 
^chnecke 3 zentrisch zueinander angeordnet. Der Hohl- 
zvlinder 3 ist mit Durchbruch en 4 und innen und 
auBen mit Schneckengangen iT, S^ersehen. Durch 
die OfTnungen 7 wird der KunststofT mittels des L.in- 
nillstutzens 8 der Schnecke zugefithrt. 

Fig II zeigt eine Ausfuhrung, bei der auf dem test- 
<tehendcn Dorn 2 die Schneckengange eingeschmtten 
*ind Der im Gehause 1 sich urn den Dorn 2 drehende 
Zvl inder 3 tragt an der AuBenseite den Schncckcn- 
^iTg 6 und ist mit Durchbruchen 4 versehen Mittels 
des Einfullstutzens 8 gelangt der Kunststoff durch die 
Einfullocher 7 des Hohlzylinders 3 in den Knetbereich 
des mit Schneckengangen versehenen Domes Z. im 
plastischen Bereich des mit Schneckengangen ver- 
Shcncn Domes 2 ist der Hohlzylinder 3 wiederum 
mit Durchbruchen 4 versehen. Dadurch wird im plasti- 
schen Zustand des KunststofTes ein Druckausgleich 
geschafTen, wobei eine ausgezeichnete Homogenisie- 
rung des KunststofTes erfolgt. 

Paten t an sp roche: 
1 Schneckenpresse mit zwei konzentrisch in- 
einanderliegenden PreBraumen zum Herstellen 
von hohlen Strangen aus thermoplastisdiem Kunst- 
stofT, wobei urn einen feststehenden, als Kern bis 
in die Ringduse des Spritzkopfcs verlangerten 
Dorn ein mit den Gangcn der PreBschnecke ver- 
sehener Hohlzylinder rotiert und wobei cntwedcr 
der feststehende Dorn in der Plastifizierungszoiu- 
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odcr aber die Inncnflache des Hohlzylmderis :; -ciien- 
falls Schneckengange aufweist, in jedem Fall je- 
doch der Hohlzylinder im Bereich der Aufgabe- 
vorrichtung fur den Kunststoff mit Durch- 
brechungen versehen. ist, die den aufgegebenen 5 
KunststpflLauch. in den. Preflraum zwischen -Dorn ' 
: tind Hohlzylinder gelangen lassen, dadurdi gekenn- 
zeichnet, daB der mit den Schneckengangen ver- 
sehene Hohlzylinder (3) auch auBerhalb des Be- 
reichs der Aufgab^Vorfichtung (8) zwischen alien io 
weiteren Schneckengangen mit Durchbrechungen 
(4) versehen ist. * " : : 



2. Schncckcnpresse nach Anspuch 1 !> c j 
dung des mit Schneckengangen versehenen 
im Plastifizicrungsbcreich, dadurch trekenn $B 
iieVdafl der mit Schneckengangen verfehe^ HS 
zylinder (3) gegen das Austragsende bin , • ^ 
iiohlzylindrischen Ansatz (9) tri|t. der 
innen Schneckengange tragt und auf dem gja,.* 1 
Teil des Domes (2) umlauft. g tter 

In Betracht gezogene Druckschriften- 
Deutsche Patentschrift Nr. 889 915; 
USA.-Patentschrift Nr. 2 764 780. ' 



Hierzu 1 Blatt Zeichnungen 



BEST AVAILABLE COPY 



O 009 630386 10. 60 



ZEICHNUNCEN BLATT I 



Al'S<»AHETAG: 3. NOVEMBER 1960 



ofcST AVAILABLE COPY 




DAS 1 092 186 

KL.39a 15 

INTERNA'!*. KL. B 29 / 




ZEICHKUNCEN BLATT I 



AUSGAHETAC: \ NOYI-*UlKK »" 6u 



KL.39a 15 

1NTEIXNAT. KL. B 29 f 




009 630/H6 



BEST AVAILABLE COPY 



